
La protezione centralizzata per automazione
e controllo di processo 

Energia d’alta qualità:
Funzionamento ottimale 
delle apparecchiature
Grazie alla tecnologia a doppia
conversione, alla sua eccezionale
resistenza ai picchi di corrente e ai corto
circuiti, alla stabilità della sua tensione
d’uscita anche con forti impatti di carico,
Galaxy 1000 PW è in grado di procurarvi 
la migliore qualità d’energia disponibile.

Un UPS ideale per ambienti
industriali
◗ Possibile IP elevato: fino a 42.

◗ Filtro antipolvere.

◗ Robusta struttura grazie all’involucro
metallico.

◗ Facile ripartizione delle correnti 
tra le 3 fasi a monte.

◗ Allacciamento dall’alto.

Compatibile al 100% 
con i gruppi elettrogeni
◗ Disinquinamento armonico a monte.

◗ Riavvio progressivo dell’UPS in caso 
di ripristino della corrente.

◗ Avviamento sequenziale degli inverter
in configurazione parallela.

Una soluzione evolutiva, 
per seguire il vostro sviluppo
passo dopo passo 
Messa in parallelo modulare fino a 4
apparecchi per:

◗ estensione di potenza,

◗ ridondanza delle sorgenti.

Gestione ottimizzata
della batteria per una
migliore disponibilità
Il sistema "DigiBatTM" di serie
ottimizza i parametri di ricarica
della batteria per aumentarne 
la durata in servizio. 
Consente anche di calcolare 
in modo preciso l’autonomia
disponibile.

L’optional "battery monitoring",
verificando automaticamente i singoli
elementi della batteria, consente 
di prevederne i guasti.

Tensione

Corrente

Potenza  
in uscita

Temperatura

Parametri
batteria

◗ calcul de S
k
 et R

◗ modélisation de v. batt
◗ mesure autonomie

DigiBatTM

software  
di configurazione

Autonomia

Preallarme 
di fine autonomia

Durata in servizio

Processi industriali: regolazione di forni, catene automatizzate,
apparecchi di misura, illuminazione d’emergenza, segnaletica…

Raffinerie, piattaforme petrolifere, sala di controllo,
pompe dei circuiti di scorrimento dei fluidi (acqua, gas…),

sistemi radio.

Protezione di server, PC, elementi attivi di rete,
distribuzione terminale di rete…

Per siti di produzione
industriale 

30/40/60/80 kVA

Galaxy 1000 PW
Gruppo di continuità trifase/monofase
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Comunicazione associata

Serie di software Solution-Pac su CD
Per comandare i server protetti (arresto
autonomo) e sorvegliare l’UPS 
con modalità locale o remota.

Serie di software Management-Pac 2
su CD
Kit d’integrazione NMS: HP Openview,
IBM Tivoli Netview, CA Unicenter...

Network Management Card
Per collegare l’UPS alla rete Ethernet
10/100, trasmettere allarmi SNMP e
sorvegliare l’UPS mediante una semplice
interfaccia Web.

Environment Sensor per scheda
SNMP/Web
Sorveglianza SNMP e Web 
della Temperatura + dell’umidità 
+ dello stato di due contatti.

Supervisione tramite Enterprise
Power Manager o kit d’integrazione
NMS: HP Openview, IBM Tivoli Netview,
CA Unicenter.

Scheda JBus/ModBus
Per collegare l'UPS ad un sistema 
di gestione dell’edificio. 

Scheda d’informazioni sullo stato
Per registrare gli stati dell’UPS sotto
forma di contatti liberi da potenziale 
+ arresto d’emergenza.

MGE PowerServices™

Garantito 1 anno, batterie comprese.

Servizi connessi (1)

◗ Messa in servizio: messa in servizio  
del vostro impianto conforme alle
specifiche del costruttore.

◗ Teleservice: sorveglianza remota
tramite la rete telefonica.

◗ Contratti di manutenzione: una scelta
di programmi di manutenzione
adeguati alle vostre esigenze.

◗ Sostituzione delle batterie: 
un abbinamento ottimale UPS/batterie.

◗ Monitoraggio della batteria: sorveglianza
ed analisi permanente 
dei singoli elementi.

◗ Audit del sito: analisi e consigli 
in funzione del contesto tecnico.

1: In funzione del paese, consultare
www.mgeups.com/services.
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Principali funzionalità
◗Tipologia doppia conversione (VFI secondo

norma EN50091) con contattore statico 
e by-pass manuale di manutenzione,

◗ limitazione della corrente in ingresso e
rampa d’avviamento atta a garantire la
perfetta compatibilità con i gruppi
elettrogeni,

◗ gestione/supervisione Batteria DigiBatTM

con test automatico e manuale,
◗ avviamento su batteria (cold start),
◗ autonomia lunga durata (fino a 8 ore),
◗ isolamento galvanico rete AC normale,
◗ modalità ECO per realizzare risparmi nei

consumi,
◗ Funzionamento con modalità

conversione di frequenza,
◗ contatti puliti Media 11 + 3 slot

disponibili per schede di comunicazione,
◗ display multilingue (15 lingue),
◗ Marcatempo per 500 eventi.

Optional disponibili

◗ Filtri attivi antiarmonici THM o passivi
integrati al gruppo di continuità (non
compensati, a contattore o compensati),

◗ trasformatore d’isolamento rete 2
integrato o esterno,

◗ messa in parallelo fino a 4 UPS,

◗ bypass manuale esterno (240 kVA),

◗ modulo per segnaletica remota LED,

◗ kit cavi di collegamento batteria,

◗ Battery Monitoring, (sorveglianza 
dei singoli elementi delle batterie),

◗ kit interruttore automatico batterie,

◗ modulo di sincronizzazione,

◗ protezione backfeed,

◗ collegamento dall’alto integrato…

Caratteristiche tecniche

1: altre tensioni a richiesta: 208 - 220 - 480 V. 2: su cariche non lineari. 3: le perdite indicate sono quelle provocate dalle celle a potenza nominale
d’uso e con la batteria in floating. 4: verificare sempre le dimensioni degli armadi batteria in sede d’offerta.

Potenza nominale (kVA à FP=0,8) 30 40 60 80
Potenza attiva (kW) 24 32 48 64
Ingresso rete AC Normale
Tensione rete AC normale 380 V - 400 V - 415 V +/- 10% - trifase(1)

Tensione rete By-pass 220 V/ 230 V/240 V +/- 10%
Frequenza 50 Hz o 60 Hz +/- 10%
Distorsione corrente THDI < 4% con filtro THM PFC
Coefficiente di potenza Fino a 0,96 con filtro THM PFC
Uscita
Tensioni con regime permanente 220 V - 230 V - 240 V +/- 1% -monofase
Frequenza 50 o 60 Hz +/- 0,04%
Sovraccarichi ammissibili 165% 1 minuto 125% 10 minuti
Capacità di cortocircuito Fino a 7 x IN
Distorsione di tensione THDU < 2,0% Ph/N(2) 

Coefficiente di cresta 3:1
Batterie
Autonomia 8-10-15-20-30-60 mn, altri valori a richiesta
Tipo Batteria al piombo ermetico (durata in servizio 10/12 anni)
Rendimento globale
Modalità doppia conversione Fino al 93%
Modalità ECO Fino al 97%
Ambiente
Perdite da evacuare(3) in kW 2,2 2,8 4,2 5,6
Stoccaggio Da 25°C a +45 °C (con batterie)
Funzionamento Da 0°C a 35°C (40°C per 8 ore)
Livello sonoro (dBA) 64 64 65 65
Norme
Costruzioni e sicurezza CEI/EN 62040-1, CEI/EN 60950
Prestazioni e topologia CEI/EN 62040-3
Progettazione e  fabbricazione ISO 14001, ISO 9001, CEI 60146
CEM immunità CEI 61000-4
CEM disturbi emessi CEI 62040-2 Livello 3
Certificazioni TÜV - LCIE - CEM - Marcatura CE 
Dimensioni e peso UPS (Profondità: 852 mm)
Larghezza (mm) 1015 1015 1015 1015
Altezza (mm) 1900 1900 1900 1900
Peso (kg) 740 740 800 800
Armadio batterie (Profondità: 852 mm, altezza: 1900 mm) a puro titolo informativo(4)

Autonomia 10 minuti  Larghezza (mm) 715 715 715 715
Peso (kg) 530 675 845 1040

Autonomia 30 minuti  Larghezza (mm) 715 1430 1730 2030
Peso (kg) 965 1390 1930 2475
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